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Welding Inspection Course 
Quiz  1 

 
 

1- What AWS document descibes the rules for the CWI certification program?             
؟كداميك از استانداردهاي ذيل در مورد قوانين تائيد صلاحيت بازرسين جوش مي باشد -1                 

a. AWS 5.5 
b. AWS D1.1 
c. AWS QC-1 

d. AWS 5.1 
e. AWS 14.1 
 
2- what is generally condidered to be most important quality of a welding inspector? 

؟مهمترين ويژگي بازرسي جوش كدامست -2  

a. graduation from a welding vocational program 

b. an engineering degree 

c. an associate degree 

d. professional attitude 

e. hold a certified welder certificate 
 

3- The acronym KASH stands for: 
مخفف كدام كلمات مي باشد.     KASH 3- عبارت  

a.  knowledge, attitude, skills, and habits 

b. knowledge, application, skills, and habits 
c. knowledge, attitude, skills, and honesty 

d. knowledge, application, skills, and honesty 
e. knowledge, attitude, sincerity, and honesty 

 
4- The welding inspector should have a basic understanding of: 

بازرس جوش بايد داراي اطلاعات پايه در مورد ..... باشد. -4  

a.  welding processes 

b. nondestructive testing methods 

c. a and b above 

d. codes and standards 

e. all of the above 
 

5- The welding inspector usually communicate with: 
با ..... در ارتباط مي باشد.معمولاً  ش بازرس جو -5  

a.  welders 

b. supervisors 
c. welding engineers 

d. members of management 
e. all of the above 
6- NDE personnel (other than CWI's) should be certified to what document? 

؟تاييد صلاحيت مي شوند .   Document   با كدام (  CWI  غير از )  NDT 6- پرسنل  

a.  QC-1 

b. D1.1 
c. API 1104 

d. ASNT SNT-TC-1A 
e. certification is not needed 
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7- The CWI exam has several parts; these are: 

:داراي بخشهاي مختلفي است كه عبارتند از  CWI 7- آزمون  

a.  fundamentals, practical, code, vision test 

b. fundamentals, basic, code 
c. basic, vision test, fundamental 
d. code, vision test, practical 
e. none of the above 

 

8- The title of the AWS standard, A3.0 is: 
؟تچيس AWS A3.0 8- موضوع استاندارد  

a. filler metal specification 
b. standard welding terms and definitions 
c. guide to CWI certification 
d. requirements for CWI certification 
e. none of the above 
 

9- Prior to starting a job assignment, the welding inspector should determine: 
؟كدام مورد آگاه باشدقبل از شروع كار،   بازرس جوش بايد نسبت به  -9  

a.  what code, standard, or specification applies 

b. what inspections should be conducted 
c. when inspections should be conducted 

d. where records are maintained 
e. all of the above 
 

10- Which of the following is a function of the flux coating of a SMAW electrode? 
فرآيندكدام مورد به عنوان وظيفه پوشش الكترود در  -SMAW 01 محسوب مي گردد ؟   

a. insulating 
b. alloying 

c. deoxidation 

d. shielding 
e. all of the above 
 

11- In the AWS system of SMAW electrode designations, the next to the last digit 

refers to: 
؟چيست رقم ما قبل آخر بيانگر     AWS 00- در طبقه بندي الكترودها طبق سيستم  

a. impact strength 
b. electrode coating 

c. welding position 

d. strength 
e. none of the above 
 

12- Of the following which is not an essential part of a typical SMAW system? 
دگردمحسوب نمي  ؟    SMAW  02- كدام مورد، يك بخش ضروري در تجهيزات فرآيند  

a. constant current power supply 
b. wire feeder 

c. covered electrode 

d. electrode lead 
e. work lead 
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13- Which of the following is not considered a type of metal transfer for GMAW? 
محسوب نمي شود:   GMAW 03- كدام گزينه به عنوان نوعي از انتقال فلز در فرآيند  

a. short circuiting  
b. spray 

c. globular 

d. droplet 
e. pulsed arc 
 

14- Which of the following types of metal transfer in GMAW provides the lowest 

amount of heat to the workpiece, and therefore is prone to incomplete fusion? 
؟ن حرارت ورودي بوده و احتمال عدم ذوب در آن زياد استكداميك از مدهاي انتقال فلز داراي كمتري -40  

a. short circuiting 
b. spray 

c. globular 

d. droplet 
e. pulsed arc 

 

15- Which of the following gases can be used as shielding gases for GMAW? 
ن گاز در فرآيندكداميك ازگازهاي زير به عنوا -GMAW  05قابل استفاده مي باشد.  

a. carbon dioxide 
b. argon-oxygen 

c. argon-carbon dioxide 

d. argon 
e. all of the above 
 

16- What aspect of the GTAW and PAW processes makes them different from the 

other arc welding processes? 
؟فاوت كرده استآنها را با ساير فرآيندهاي جوش كاري قوسي مت , GTAWو PAW 06- كدام جنبه در دو فرآيند  

a. nonconsumable electrode 
b. power supply 

c. shielding 

d. all of the above 
e. none of the above 
 

17- Shielding for the GTAW and PAW processes is primarily accomplished through 

the use of: 

.ريق ..... صورت مي پذيرداغلب از ط  ،  GTAW, PAW 07- محافظت در فرآيندهاي  

a. granular flux 
b. slag 

c. inert gas 

d. oxygen 
e. none of the above 
 

18- When welding aluminum with the GTAW process, what type of welding current is 

most commonly used? 
ستفاده مي شوداز كدام جريان ا  ؟  GTAW 08- هنگام جوشكاري آلومينيوم با فرآيند  

a. DCEP 
b. DCEN 

c. AC 

d. a and b above 
e. none of the above 
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19- Which one of the following processes is typically used in the flat position unless 

special apparatus is employed? 
؟ه است مگر اينكه از تجهيزات خاصي استفاده شودتخت قابل استفاد كداميك از فرآيندهاي زير، اغلب در وضعيت  -09   

a. GMAW 
b. SAW 

c. FCAW 

d. SMAW 
e. GTAW 
 

20- What technique is employed with PAW to produce full penetration welds without 

edge preparation? 
؟جوش بدون نياز به پخ سازي استفاده مي شودنفوذ كامل به منظور دستيابي به    PAW 21- كدام تكنيك در فرآيند جوشكاري  

a. stringer beads 
b. weave beads 

c. keyhole 

d. backstep 
e. none of the above 

 

21- Which welding process is considered to be a chemical welding process? 
؟محسوب مي شوديند زير جزء فرآيندهاي جوشكاري شيميايي   كدام فرآ -20  

a. SMAW 
b. ESW 

c. SAW 

d. OAW 
e. none of the above 
 

22- For satisfactory results, a braze joint should have: 
براي دستيابي به نتايج رضايتبخش، يك اتصال لحيم كاري بايد.... -22  

a. clean joint surfaces 
b. a small clearance between pieces to be joined 

c. a large surface area for the joint area 

d. heat source 
e. all of the above 
 

23- Which of the following is an advantage of brazing? 
.مي شودكدام مورد به عنوان مزيت لحيم كاري محسوب   -23    

a.  ease of joining thick sections 

b. ability to joint dissimilar metals 
c. ability to joint thin sections 

d. a and b above 
e. b and c above 
  

 

 

 

Best Regards                                                                                                                  

 AAS Training Center                                                                                             
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Welding Inspection Course 
Quiz  2 

 
 

1- Which of the following uses a focused beam of electrons as a heat source for fusion 
welding? 

در جوشكاري ذوبي استفاده مي شود حرارت دركدام فرآيند از پرتوي الكتروني متمركز شده به عنوان منبع -1 ؟  
a.  EBW 

b. ESW 
c. EGW 

d. a and c above 
e. none of the above 
 
2- The term for the type of weld produced by filling an elongated hole in an 
overlapping member attaching it to the member beneath is: 

ايجاد مي گردد: صال لبه رويهمنوعي از جوش كه از طريق پركردن يك سوراخ كشيده شده در يكي از اعضاي يك ات -2  
a.  plug weld 

b. spot weld 

c. seam weld 

d. slot weld 

e. none of the above 
 

3- The term for the type of weld having a generally triangular cross section and which 
is applied to either a T, corner, or lap joint is: 

ه و لبه رويهم به كار مي رود، گوش   ؟ T نوعي از جوش كه مقطع مثلثي شكل دارد و در اتصالات -3  

a.  flange weld 

b. flare weld 
c. fillet weld 

d. slot weld 
e. spot weld 

 
4- In a completed groove weld, the term for the surface of the weld on the side from 

which the welding was done is: 
؟ستدر يك جوش شياري تكميل شده واژه اي كه بيانگر سطح جوش از طرفي كه جوشكاري از آن سمت اجراء شده مي باشد، كدام گزينه ا -4  

a.  crown 

b. weld reinforcement 

c. weld face 

d. root 

e. cap pass 
 

5- In a completed weld, the term for the junction between the weld face and the base 

metal is: 
در يك جوش تكميل شده مرز ميان سطح جوش و فلز پايه......مي باشد. -5  

a.  root 

b. weld edge 
c. weld reinforcement 

d. leg 
e. toe 
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3/4 (7/8) 

5/16 (1/2) 

5/16 (1/2) 

6- The size of a spot weld is determined by its: 
بيان مي شود.ه ......سايز يك جوش نقطه اي به وسيل -6  

a.  depth of fusion 

b. diameter of weld at point of contact 
c. depth of penetration 
d. thickness 
e. none of the above 

 

7- Information appearing above the reference line refers to the:                                       

           
اطلاعاتي كه بالاي خط مرجع مي آيد بيانگر اجرا در ...... مي باشد. -7  

a.  near side 

b. arrow side 
c. far side 

d. other side 
e. none of the above 
8- In the welding symbol below, the 3/4 dimension refers to what? 

 

 
؟، بيانگر چيست 4/3در علامت فوق  -8  

a. weld size  
b. effective throat 

c. depth of bevel 

d. root opening 
e. none of the above 
9- If applied to a 1 inch thick weld joint, the welding symbole below describes what 

type of weld? 

        
                                                          

 

 
؟اگر ضخامت قطعه يك اينچ باشد علامت فوق بيانگر چه نوع جوشي مي باشد -9  

a. full penetration double bevel-groove weld 
b. full penetration double V-groove weld 

c. partial penetration double V-groove weld 

d. partial penetration double bevel-groove weld 
e. none of the above 
 

10- The job documents that best describe the size and configuration of a weldment 

are: 
؟، در مورد سايز و شكل هندسي جوش توضيح مي دهد document 11-  كدام  

a. codes 
b. standards 

c. specifications 

d. drawings 
e. none of the above 
11- Of the following types of documents, which have general acceptance in the welding 

industry? 
؟كداميك از موارد زير در صنايع جوشكاري مقبوليت  دارند -11  

a. contracts 
b. standards 

c. specifications 

d. drawings 
e. all of the above 
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12- The code that covers the design of metallic unfired pressure vessels is: 
؟كدام كد زير در مورد طراحي مخازن تحت فشار توضيح مي دهد -11  

a. ASME Section XI 
b. ASME Section VIII 

c. ASME Section X 

d. API 1104 
e. AWS D1.1 
 

13- The American Welding Society has developed how many welding codes? 
؟انجمن جوشكاري آمريكا چه تعداد كد منتشر نموده است -13  

a. one 
b. two 

c. three 

d. four 
e. six 
 

14- In what Section of the ASME Code are the filler materials found? 
؟دمي دهدر مورد مواد پركننده توضيح  ASME ازكدSection كدام -41  

a. Section III 
b. Section II, Part C 

c. Section II, Part D 

d. Section IX 
e. none of the above 
 

15- The AWS Specifications designated as A5.XX refer to: 
؟مربوط به كدام مورد است AWS ازA5.XX 15- سري مشخصات  

a. filler metals 
b. rules for bridges 

c. cross country pipelines 

d. pressure vessel fabrication 
e. none of the above 

 

16- Of the following types of test specimens, which is used by API and not ASME for 

procedure and welder qualification testing? 
؟قابل استفاده نيست ASME استفاده مي شود ولي درAPI نداردآزمايشات زير به منظور تائيد دستور العمل جوشكاري و جوشكاران در استاكداميك از  -16  

a. face bend 
b. root bend 

c. side bend 

d. nick break 
e. tensile 
 

17- What is the pipe welding position where the pipe remains fixed with its axis 

horzontal, so the welder must weld around the joint? 
؟در كدام وضعيت جوشكاري محور لوله به صورت افقي و ثابت باقي مي ماند و جوشكار دورتا دور آنرا جوشكاري مي كند -17  

a. 1G 
b. 2G 

c. 5G 

d. 6G 
e. 6GR 
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18- What is the pipe welding position where the axis of the pipe lies fixed at a 45-degree 

angle? 

؟مي ماند باقي   نسبت به افق و ثابت 45 °وضعيت جوشكاري محور لوله در زاويه كدامدر  -18   

a.  1G 

b. 2G 
c. 5G 

d. 6G 
e. none of the above 
 

19- What is the pipe position test for welders who are trying to qualify to weld T,K, and 

Y connections? 
؟فاده مي شوداست  Y,K,T 19-كدام وضعيت جوشكاري به منظور تائيد صلاحيت جوشكاران اتصالات  

a. 1G 
b. 2G 

c. 5G 

d. 6G 
e. 6GR 
 

20- The SMAW Power Source can be : 
.مي تواند ..........باشد    SMAW 11- منبع قدرت  

a. DCEN 

b. AC 

c. DCEP 

d. All of the above 

e. a  and c above 
 

Consider the welding symbols below for question 21 through 24. 
 

 صحيح را انتخاب نماييد. Symbol  و به تصاوير ذيل توجه نموده 

 

                      
 21-Which of the symbols above represents an intermittent fillet weld ? 

   است؟نبشي منقطع  كدام يك از علائم فوق نشانگر يك جوش-11

a. 1 

b. 8 

c. 6 

d. 4 

e. 5 
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22- Which of the symbols above represents a groove weld with melt- through ? 
 با عبور ذوب از طرف ديگر است ؟  Grooveكدام يك از علائم فوق نشانگر يك جوش 11

a. 2 

b. 3 

c. 6 

d. 7 

e. None of above 

 

 

 23-Which of the symbols above represents a plug weld not completely filled ? 
 است كه نبايد به طور كامل پر شود؟ Plugكدام يك از علائم فوق نشانگر يك جوش  -13

a. 1 

b. 3 

c. 5 

d. 7 

e. b & d 

 

24-Which of the symbols above represents a groove weld with backing weld or back 

weld ? 
 است ؟  back weldيا   Backing weldبا  Grooveكدام يك از علائم فوق نشانگر يك جوش -14

 

a. 1 

b. 2 

c. 3 

d. 7 

e. 9 

 

 

 

 

 

 

 

 

         Best Regards                                                                                

                AAS Training Center                                              
 

 

 

 

 

 



 C
o

u
rs

e
 C

o
d

e
: 

T
I 
–
 0

2
  
 R

e
v
.0

0
 

 

 

Welding Inspection Course 
Quiz  3 

 
 

 

1- For most codes, if a welder continues to use a particular process and procedure, 
how long does the welder's qualification remain in effect? 

اشد، صلاحيت وي تا چه ستورالعمل جوشكاري معين استمرارداشته بطبق اغلب كدها در صورتيكه جوشكار، به فعاليت جوشكاري در يك فرآيند و د -1  
؟ زماني اعتبار خواهد داشت  

a.  indefinitely 

b. 6 months 
c. 1 year 

d. 3 years 
e. until the welder produces a rejectable weld 
 
2- The property of metals that describes their ability to carry a load is: 

قابليت فلزات جهت تحمل نيرو عبارت است از: -2  

a.  strength 

b. toughness 

c. hardness 

d. ductility 

e. none of the above 
 

3- The ability of a metal to absorb energy is called: 
قابليت فلزات جهت جذب انرژي عبارت است از: -3  

a.  strength 

b. ductility 
c. hardness 

d. toughness 
e. none of the above 

 
4- The metal property affected by the surface condition of the sample is: 

ت شرايط سطحي نمونه دستخوش تغيير مي گردد عبارت است از:تح قابليتي از فلزات كه -4  

a.  tensile strength 

b. UTS 

c. hardness 

d. fatigue strength 

e. all of the above 
 

5- Hydrogen in the molten weld metal can cause: 
كن است باعث .... گردد.محضور هيدروژن در فلز جوش مذاب م -5  

a.  undercut 

b. overlap 
c. cracking 

d. porosity 
e. c and d above 
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6- A tensile specimen having a cross srctional area of 0.25 square inch breaks at a load 

of 15,250 pounds. What is its tensile strength?(Tensile Strength = Load/Area) 
؟ كدام گزينه است شيباشد استحكام كش پند15250اينچ مربع و نيروي حداكثر وارده  25/0درصورتيكه مساحت مقطع نمونه آزمايش كشش  -6  

a.  3813 psi 

b. 61,000 psi 
c. 6,100 psi 
d. 58,500 psi 
e. none of the above 

 

7- Which of the following tests are referred to as microhardness tests? 
كدام گزينه به عنوان ميكرو سختي سنجي محسوب مي گردد. -7  

a. Rockwell 
b. Vickers 
c. Knoop 
d. a and b above 
e. b and c above 
 

8- The type of testing used to evaluate the type of microstructure present in a metal is called: 
؟ كدام آزمايش به منظورارزيابي ريز ساختار موجود در فلز مورد استفاده قرار مي گيرد -8  

a.  tensile 

b. hardness 
c. toughness 

d. metallographic 
e. none of the above 
 

9- Which of the following tests can be used to judge the soundness of a weld? 
؟ كدام آزمايش به منظور ارزيابي سلامت جوش استفاده مي شود -9  

a. nick break 
b. side bend 

c. face bend 

d. fillet break 
e. all of the above 
 

10- For plain carbon steels, their approximate tensile strength can be estimated by 

multiplying their BHN by: 
؟ در چه عددي به دست مي آيد  BHN 10- در فولادهاي كربني استحكام كششي به صورت تقريبي از طريق ضرب كردن  

a. 400  
b. 300 

c. 100 

d. 200 
e. 500 
 

11- In Charpy testing, the test temperature is: 
در آزمايش چارپي درجه حرارت تست.... -11  

a. not important 
b. very important 

c. not considered 

d. never reported 
e. none of the above 
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12- Very slow cooling of steel may result in the production of a soft, ductile 

microstructure which has as a lamellar appearance when viewed under high 

magnification. This structure is referred to as: 

.ددراثر سردشدن آهسته فولاد از دماهاي بالا يك ساختار نرم و انعطاف پذير باظاهري لايه لايه ايجاد مي گردد كه به آن ..... مي گوين -12  

a. martensite 
b. pearlite 

c. bainite 

d. ferrite 
e. cementite 
 

13- It is determined that a welding procedure is creating an excessive heat input. 

Which of the changes listed below would result in a reduction of the heat input? 
؟ جوشكاري بيش از اندازه باشد كدام گزينه به كاهش آن كمك مي كند يك دستور العملدر صورتيكه حرارت ورودي در  -13  

a. decrease current 
b. decrease voltage 

c. increase travel speed 

d. change from weave to stringer bead technique 
e. all of the above 
 

14- The use of preheat will tend to: 
استفاده از پيشگرم موجب...... -14  

a. result in a wider heat-affected zone 
b. produce a lower heat-affected zone hardness 

c. slow down the cooling rate 

d. reduce the tendency to produce martensite in the heat-affected zone  
e. all of the above 
 

15- What heat treatment is characterized by holding the part at the austenitizing 

temperature for some time and then slow cooling in the furnace? 
؟ حرارت داده و سپس داخل كوره آهسته سرد مي كنند تنيتيدركدام عمليات حرارتي قطعه را تا دماي آس-15  

a. normalizing 
b. quenching 

c. annealing 

d. tempering 
e. stress relief 
 

16- What heat treatment is characterized by holding the part at the austenitizing 

temperature for some time and then slow cooling in still air? 
؟ اده و سپس در هواي آزاد سرد مي كنندحرارات د تنيتيسدر كدام عمليات حرارتي قطعه را تا دماي آ -16  

a. normalizing 
b. quenching 

c. annealing 

d. tempering 
e. stress relief 
 

17- Steel exists in which of the following crystal structures? 
؟ فولاد در كداميك از ساختارهاي كريستالي زير موجود مي باشد -17  

a. BCT 
b. FCC 

c. BCC 

d. all of the above 
e. HCP 
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18- Which of the following can be accomplished using either thermal or mechanical 

techniques? 
؟ كدام مورد هم به صورت حرارتي و هم مكانيكي قابل اجراء مي باشد -18  

a. annealing 
b. tempering 

c. quenching 

d. stress relieving 
e. none of the above 

 

19- Which of the following results in the softest condition for carbon steel? 
؟ ايجاد مي كند نرم ترين حالت را در فولاد كربنيكدام عمليات حرارتي  -19  

a. annealing 
b. quenching 

c. stress relieving 

d. tempering 
e. normalizing 
 

20- Stainless steel are defined as having at least what percent chromium? 
؟ فولادهاي ضد زنگ حداقل با چه مقدار كرم شناخته مي شوند -20  

a. 7% 
b. 12% 

c. 15% 

d. 20% 
e. 30% 
 

21- A discontinuity is: 

 

a.  always a defect 

b. always a reject 
c. always acceptable 

d. rejectable if it exceeds code limits 
e. none of the above 
 

22- What discontinuity is generally considered to be the most severe? 
؟ كدام ناپيوستگي خطرناك تر است -22  

a. porosity 
b. incomplete fusion 

c. slag inclusion 

d. crack 
e. arc strike 
 

23- Under bead cracks can result from which of the following welding practices? 
؟ترك هاي زير مهره جوش در اثر كدام مورد رخ مي دهند -23  

a. use of wet electrodes 
b. welding on contaminated steel 

c. welding over paint 

d. all of the above 
e. none of the above 
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24-A problem occurring in weldments caused by the nonuniform heating produced by 

the welding operation is : 
 كداميك از عيوب زير در اثر حرارت دهي غير يكنواخت در جوشكاري پديد مي آيد ؟-24

a. Porosity 

b. Incomplete fusion 

c. Distortion 

d. Slag inclusions 

e. None of the above 

 

 

25-Which of following changes will warrant an addition or increase in the required 

preheat ? 
 كدام يك از موارد زير موجب افزايش درجه حرارت پيشگرم مورد نياز مي شود ؟-25

a. Decrease carbon equivalent 

b. Increased carbon equivalent 

c. Increased base metal thickness  

d. b and c above 

e. a and c above 

 

26-Generally, as strength increases for carbon steels , the ductility: 
 .... ductility، مقدار  strengthدر فولادهاي كربني با افزايش -26

a. Increases 

b. Stays the same 

c. Decreases 

d. Is not related to strength 

e. None of the above 

 

27-The fillet weld break test is used to evaluate the : 
 جهت ارزيابي كدام گزينه استفاده مي شود ؟ fillet breakآزمايش -27

a. Quality of the fractured weld 

b. Ductility of the weld metal  

c. Impact strength of the weld  

d. Tensile strength of the base metal 

e. None of the above 

 

 

 

 

 

 

 

         Best Regards                                                                                

                AAS Training Center                                            
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Welding Inspection Course 
Quiz  4 

 
 

 

1- The weld discontinuity that results from improper termination of the welding arc is 
referred to as: 

 ؟ناپيوستگي كه دراثر توقف نامناسب قوس جوشكاري ايجاد مي شود كدام گزينه مي باشد -1
a.  undercut 

b. overlap 
c. crater crack 

d. incomplete fusion 
e. all of the above 
 
2- Of the following processes, which is unlikely to have slag inclusions in a completed 
weld? 

درفرآيند هاي زير دركدام مورد -Slag Inclusion 2 رخ نمي دهد ؟  

a.  SMAW 

b. PAW 

c. FCAW 

d. SAW 

e. none of the above 
 

3- The discontinuity that results from the entrapment of gas within the weld cross 
section is referred to as: 

نوعي ناپيوستگي كه در اثر تجمع گازها در مقطع جوش رخ مي دهد..... مي باشد. -3  

a.  crack 

b. slag inclusion 
c. incomplete fusion 

d. porosity 
e. none of the above 

 
4- What weld discontinuity results when the welder travels too slowly, causing excess 

weld metal to flow out of the joint and lay on the base metal surface without fusing? 
 ؟رخ مي دهدآن  فلز جوش روي فلز پايه بدون ذوب كامل كدام ناپيوستگي در اثر سرعت جوشكاري آهسته و جاري شدن -4

a.  undercut 

b. underfill 

c. overlap 

d. incomplete fusion 

e. none of the above 
 

5- Excessive weld metal buildup on a groove weld is referred to as: 
فلز جوش اضافي در جوشهاي شياري .... نام دارد. -5  

a.  excess convexity 

b. excess weld reinforcement 
c. overfill 

d. all of the above 
e. none of the above 

 
 
 
 

6- The weld discontinuity that result from the initiation of the welding arc outside the 

weld joint is referred to as: 
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.ن شدن قوس خارج از درز جوش رخ مي دهد ..... نام داردنوعي ناپيوستگي كه دراثر روش -6  

a.  incomplete fusion 

b. undercut 
c. overlap 
d. scratch start 
e. arc strike 

 

Questions 7 through 11 refer to the figure shown below: 
پاسخ دهيد: 11تا  7با توجه به تصاوير به سئوالات   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

7- What discontinuity is shown by # 12b? 
 

a. longitudinal crack 
b. transverse crack 
c. underbead crack 
d. toe crack 
e. root crack 
 

8- What step-like discontinuity is shown by # 11? 
 

a.  lamination 

b. porosity 
c. lamellar tear 

d. seam 
e. lap 
 
 
 

9- What discontinuity is shown by # 12g? 

 

a. toe crack 
b. incomplete fusion 
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c. root crack 

d. lamellar tear 
e. underbead crack 
 

10- What discontinuity is shown by # 5? 

 

a. undercut  
b. underfill 

c. overlap 

d. incomplete fusion 
e. toe crack 
 

11- What discontinuity is shown by # 10? 

 

a. lamination 
b. seam 

c. delamination 

d. base metal crack 
e. incomplete fusion 
 

12- Which of the following nondestructive testing methods are limited to the detection 

of surface discontinuities? 
؟سطحي محدود مي شودزير فقط به تشخيص عيوب   NDT 12-  كدام يك از روشهاي  

a. visual 
b. penetrant 

c. radiographic 

d. a and b above 
e. b and c above 
 

13- To be most effective, visual inspection should be performed: 
شود.به منظور دستيابي به حداكثر بازدهي،بازرسي چشمي بايد..... انجام  -13  

a. before welding 
b. during welding 

c. after welding 

d. all of the above 
e. none of the above 
 

14- Which type of magnetizing current provides the best iron particle mobility? 
؟هن ايجاد مي كنندكدام يك از جريان هاي مغناطيس كننده ذيل بهترين تحرك را در ذرات پودرآ -14  

a. AC 
b. DC 

c. DCEP 

d. b and c above 
e. all of the above 
 

 

15- Which of the following magnetizing methods can produce a longitudinal magnetic 

field in the test piece? 
؟طولي درقطعه ايجاد مي كند  ، مغناطيس كدام يك از روشهاي -MT 15 ذيل   

a. head shot 
b. coil shot 

c. yoke 

d. a and b above 
e. b and c above 
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16- Radiographic testing (RT) can be performed using which of the following? 
؟تست راديوگرافي با كداميك از موارد ذيل قابل اجراء مي باشد -16  

a. X-ray machine 
b. Cesium 137 

c. Iridium 192 

d. Cobalt 60 
e. all of the above 
 

17- Which nondestructive test method uses sound energy as a probing medium? 
؟كدام تست غير مخرب با ارسال انرژي صوتي به قطعه مورد تست عمل مي كند -17  

a. MT 
b. RT 

c. UT 

d. PT 
e. ET 
 

18- The process whereby ultrasonic indications are related to dimensions in a test 

standard is referred to as: 

 

a. setup 
b. calibration 

c. standardization 

d. synchronization 
e. none of the above 

 

19- As-welded groove welds are usually inspected ultrasonically using what 

technique? 
؟براي تست جوشهاي شياري از كدام تكنيك التراسونيك استفاده مي شود -11  

a. straight beam 
b. shear wave 

c. angle beam 

d. b and c above 
e. all of the above 
 

20- Capillary action plays a role in which NDT method? 
؟، نقش مهمي دارد  NDT 22- روش خاصيت موئينگي در كدام  

a. ET 
b. UT 

c. RT 

d. PT 
e. MT 
 

 

21- What resolution sensitivity is normally required for RT? 
؟معمولاً چه ميزان حساسيت مورد نياز مي باشد  RT  21- در تست  

a.  2% 

b. 4% 
c. 5% 

d. 7% 
e. 9% 
 

22- What is the basic element of evaluation in any quality control program? 
؟پايه و اساس هر برنامه كنترل كيفيت كدام گزينه مي باشد -22    
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a. radiographic testing 
b. penetrant testing 

c. visual inspection 

d. all of the above 
e. none of the above 
 

23- What is the role of the AWS CWI in NDT? 
؟چيست  NDT در زمينه CWI 23- نقش بازرس  

a. see that inspection are done 
b. verify personnel qualifications for NDE inspection 

c. prepare proper records 

d. see that proper records are maintained 
e. all of the above 
 

24-Phosphorus and sulfur are added to carbon steel to improve: 
 علت افزودن عناصر گوگرد و فسفر به فولادهاي كربني جهت بهبود كدام مورد است ؟-42

 

a. Toughness 

b. Weld ability 

c. Impact strength 

d. None of the above 

e. Ductility 

 

25-To improve the low temperature properties of carbon steels, the most like alloy 

addition would be : 
 راي بهبود عملكرد يك فولاد در دماهاي پايين اغلب كدام عنصر به آن افزوده مي شود ؟ب-25

a. Manganese 

b. Carbon 

c. Nickel 

d. Chromium 

e. None of the above 

  

 
 

         Best Regards                                                                                                          
        AAS Training Center                                              
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Welding Inspection Course 
Quiz  5 

                                                        Specification 
 

 

 ISO 5817سؤالات استاندارد 
                                                              

 نمي باشد؟ ISO5817كدام گزينه محدوده كاربرد استاندارد -1

a .  برايSteel  ،Nickel  ،Titanium .كاربرد دارد 

b .  0.5براي ضخامتهاي بيشتر ازmm .كاربرد دارد 

c .  براي روشهايmanual  ،mechanized  ،automatic .كاربرد دارد 

d .  فقط براي جوشهايButt weld .كاربرد دارد 
 

 زينه است ؟تعريف كدام گ Fracture  area to be considered afterعبارت -2

a . Projected area 

b . Cross-section area 

c .Short Imperfection   
d . Quality Level  

 

                     حداكثر مقدار قابل قبول براي عيب cباشد بر اساس كلاس  8mmدر صورتيكه ضخامت قطعه  -3

Root concavity كدام گزينه است ؟ 

a . 0.8mm  وShort Imperfection  .باشد 

b . 1mm و  Short Imperfection .باشد 

c . 0.8mm 

d . 2mm  
 

بر اساس كلاس  20mmبا پهناي جوش  30mmدر يك قطعه به ضخامت  Excess weld metalدر مورد  -4

c حداكثر مجاز كدام گزينه است ؟ 

a . 4mm  
b . 7mm  
c . 5mm  
d . 5.5mm  
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  B31.3ASME سؤالات استاندارد

 

( در صورتيكه ضخامت لوله  Girth (براي جوشهاي محيطي  category Mبا   pipingر يك سيستم د -5

15mm  باشد ، حداكثر مقدار مجازReinforcement  كدام گزينه است ؟ 

a . 1.5mm  
b . 3mm  
c . 5mm  
d . 4mm  

 

باشد  10mmت لوله براي جوشهاي محيطي در صورتيكه ضخام category  Dبا   piping  در يك سيستم -6

 كدام گزينه است ؟ LOFمحدوده پذيرش 

a .  Zero  
b .  2حداكثر عمق آنmm  38و حداكثر طول آنmm 150در هرmm  طول جوش 

c .  1.5حداكثر عمق آنmm  25و حداكثر طول آنmm  150در هرmm طول جوش 

d .  2حداكثر عمق آنmm  150و حداكثر طول آنmm  در طول كلي جوش 
 

م كدام رباشد در مورد شرايط پيشگ 15mmوضخامت  P-No.4با  Alloy Steelصورتيكه جنس لوله  در -7

 گزينه صحيح است ؟ 

a .  نياز ندارد 

b . 149c    الزام است 

c . 149c   توصيه مي شود 

d . 10c   توصيه مي شود 
 

 كدام گزينه است ؟ Category Dبا  Fluid Serviceتعريف   -8

a .  150فشار طراحي كمتر از   -زا وسمي نباشد  آتشpsi 29دماي طراحي بين  وc -  186تاc 

b . . اگر مقدار كمي از آن به واسطه نشتي در تماس با بدن يا تنفس قرار گيرد آسيب جبران ناپذير وارد كند 

c . و دما فراتر از تحمل پذيري  رشرايط فشاFlange  2500با كلاسLb . باشد 

d . ام هيچكد 
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 AWS D1.1سؤالات استاندارد 
   
و  ,T Lapدر اتصالات   Filletدر جوشهاي  convexityحداكثر مقدار مجاز  AWS D1.1در استاندارد  -9

Corner  10در صورتيكه پهناي جوشmm باشد كدام است ؟ 

a . 4mm  
b . 5mm  
c . 2mm  
d . 3mm  

 

 كدام گزينه است ؟  Underfillش عيب محدوده پذير AWS D1.1بر اساس استاندارد  -11

a . Unacceptable  
b . . بستگي به ضخامت قطعه دارد 

c . . بستگي به طول آن دارد 

d  . اتصالات درButt  مردود ولي در اتصالاتCorner  وT قابل قبول مي باشد. 
 

طي تحت بار اتصالات غيرمحيدر  Undercutمحدوده پذيرش عيب  AWS D1.1بر اساس استاندارد  -11

 كدام گزينه است ؟ ميليمتر  52استاتيكي براي قطعه اي به ضخامت 

a .  ميليمتر تجاوز ننمايد. 1عمق آن از  

b .  ميليمتر طول جوش تجاوز ننمايد. 055ميليمتر در  25ميليمتر و طول آن از  1عمق آن حداكثر 

c . ميليمتر تجاوز نمايد 52/5آن نبايد از  در اتصالاتي كه تنش كششي عمود بر راستاي جوش مي باشد عمق. 

d  . ميليمتر تجاوز نمايد 5عمق آن براي هر طولي از جوش نبايد از. 
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                         AAS Training Center                                                          
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